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Vue en plan

Barres rondes @31

Vue isométrique

2 barres rondes 20M, longueur 400 mm

Vue en élévation

PROPRIETES MECANIQUES

Barre ronde @ et @
- Matériau : Acier forgé AISI 8620 selon la norme ASTM A29

Barre ronde @
- Matériau : Acier de type G40.21 50
- Toutes les soudures doivent étre périphériques completes conformes a la norme CSA W59.

- Toutes les pieces doivent étre galvanisées par immersion a chaud selon la norme ASTM A123 avec une rétention nette
de 600g/m>

- Lors du pliage, utiliser une technique reconnue se rapprochant le plus possible de la flexion pure.

- Le mandrin choisi doit avoir un rayon de courbure uniforme égal a celui prévu pour la piéce.

- La soudage doit étre conforme a la norme CSA W47.1.
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